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2. OBJETIVO GENERAL DE LA MATERIA

Desarrollar en el alumno la capacidad y habilidad de concebir un proyecto de
automatizacién de sistemas de manufactura de forma que le permita realizar un correcto
gerenciamiento de los recursos utilizados en generacion de un producto, utilizando los
controladores 16gicos programables.

2.1 OBJETIVOS GENERALES DEL CURSO

Concebir, modelar e implementar un proyecto de control de sistema de manufactura
definiendo el proceso de transformacion mediante una herramienta formal, como lo es las
redes de Petri, e implementado mediante Controladores logicos programables. Conocer la
evolucion de los sistemas de control en los sistemas de manufactura. Conocer las normas
técnicas aplicables a la automatizacion de los sistemas de manufactura. Conocer los
principios de disefio y modelado de sistemas de manufactura basados en controladores
logicos programables, asi como las aplicaciones avanzadas de la manufactura.

3. TEMAS Y SUBTEMAS DEL CURSO

1- Caracteristicas de los sistemas de manufactura.
a. Definicion de un sistema de manufactura
b. Componentes de un sistema de manufactura
c. Dinamica de los sistemas de manufactura
2- Evolucion de los sistemas de manufactura
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a. Arquitecturas de automatizacion de los sistemas de manufactura
b. Protocolos de comunicacion en los actuales sistemas de manufactura
Definicion de un proyecto de automatizacion de sistemas de manufactura.
a. Definicion de los recursos en los sistemas de manufactura
b. Definicion de las etapas en la definicion de un proyecto de automatizacion
de un sistema de manufactura.
Técnicas de modelado formal de sistemas de manufactura con énfasis en redes de
Petri
a. Definicion formal de redes de Petri.
b. Tipos de redes de Petri Aplicadas en automatizacion de sistemas de
manufactura
Normas técnicas aplicadas al control de sistemas de manufactura
a. Norma IEC 61131-3
b. Norma IEC 61499.

METODOLOGIA SUGERIDA Y ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE

Exposicion de los temas por parte del maestro, realizando ejemplos en clase y
asignando ejercicios y tareas que refuercen los conocimientos.

Aprendizaje del estudiante a nivel individual y en equipo, debatiendo, discutiendo y
realizando actividades y practicas de laboratorio que refuercen sus conocimientos y
habilidades de los temas planteados en clase.

Aprendizaje enfocado a la realizacion de casos practicos funcionales.

Empleo de diversos paquetes computacionales para realizar disefios de hardware y
software.

Realizacion de un proyecto final de disefio de un proyecto de automatizacion de un
sistema de manufactura

POLITICAS DE EVALUACION sugeridas

Exémenes parciales 70 %
Tareas 10 %
Proyecto final 20%
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